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以下に、太陽電池パドル及びシステムハーネスの製造から打上げまでの製造試験
フローを示す。 

製造完了１確認

初期機能試験
(電気性能､展開､ｱﾗｲﾒﾝﾄ)

熱真空試験

熱真空試験後機能確認

製造完了２確認

再組立後機能試験
（ｱﾗｲﾒﾝﾄ､展開）

質量特性試験

機械環境試験
（音響、正弦波振動）

最終機能試験
(ｱﾗｲﾒﾝﾄ､展開､電気性能､
DMU噛合せ)

ワイヤハーネス等製作／検査

システム組立

システム初期機能試験
（外観検査､電気性能､RCS機能
確認､ｱﾗｲﾒﾝﾄ)

熱真空試験前準備
(外観検査、電気性能、適合性

試験)

熱真空試験

熱真空試験後試験
(外観検査､電気性能､RCS機能
確認､適合性試験､ｱﾗｲﾒﾝﾄ他)

機械環境試験
（音響､正弦波振動､衝撃他)

最終機能試験
(電気性能､質量特性､ｱﾗｲﾒﾝﾄ､
RCS､外観他)

システム機械環境後試験
(展開､TCM､電気性能)

PDM製造完了確認

PDMプロトフライト試験

パドルプロトフライト試験
終了(PDL PQR)

システムプロトフライト試験
終了(システムPQR1)

システムPQR2
筑波から種子島へ輸送

筑波から種子島へ輸送

長期保管１
（PDL（PAD）取外）

輸送前点検、適合性試験、
End to End試験

射場搬入後試験１
（PDL（PAD)取外、セル
外観検査､PAD取付､
PDL部分伸展､PDL収納
固定他)

射場搬入後試験２
（PDL（PAD）取付､PDL部
分伸展､PDL導通確認､
PDL収納最終固定他）

射場搬入後試験３

長期保管２

衛星納入

射場整備作業

カウントダウン

打ち上げ

太陽電池パドル系（ＰＤＬ）

筑波作業

種子島作業

システム

各コンポーネント（PDM以外）単位製造組立調整
(保持解放機構部､ﾃﾝｼｮﾝｺﾝﾄﾛｰﾙ機構(TCM)､ﾏｽﾄ伸展機構部､ﾌﾞｰﾑ部､ﾜ
ｲﾔﾊｰﾈｽ､ｺﾝﾃﾅ部､ﾌﾞﾗﾝｹｯﾄ部（ｾﾙ含む）､加速度ｾﾝｻ､太陽追尾ｾﾝｻ他)

各コンポーネント単位検査

ＰＤＬサブシステム組立調整
（各機構部組立、ワイヤハーネス実装、半田付け、ブランケット半田付け、
ﾌﾞｰﾑ展開、ﾊﾟﾄﾞﾙ展開、ｽﾄﾛｰｸﾓﾆﾀ(PSM)校正、TCM確認他）

組立後検査

パドル駆動機構（ＰＤＭ）
製造組立調整

ＰＤＭ組立後検査

PDL-INT試験
（PAD-PDM噛合せ）

Ｐ
Ｄ
Ｍ

ＰＡＤ（ＰＤＭ以外）

 


